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Stahlschuppenbander

Stahlschuppenband STHZ fiir 400°C
Schrott-Material, BB 500, AA 36 m

Stahlschuppenband ST fir grobscholligen Ton/
Lehm zu Walzenbrecher, BB 1000, AA 12 m

Stahlschuppenband ST fiir
Drehofenbeschickung mit
Ofenanschluss aus VA fir
kontaminierte Erden
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Stahlschuppenbander STL mit Seitenwanden

Stahlschuppenband STL mit
geschlossenen Seitenwan-
den und Trichteraufsatz fir
Transport von Metallspanen
und diinnen Schrottblechen
beim Kunden im Metallwerk

Stahlschuppenband STL mit
geschlossenen Seitenwan-
den ohne Trichteraufsatz
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Stahlschuppenbander bis Bandbreite 1500 mm

Stahlschuppenband ( BB
1500 mm; AA 8,0 m); mit
walzgelagerten Rollen,
Kette mit Schleillbuch-
sen, Ketten verkleidet.
Bandeinsatz: KFZ-
Recycling; Shredder-
leichtfaktion Trichter
bauseits 40 cbm Inhalt
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Stahlschuppenbander bis Bandbreite 1500 mm

Stahlschuppenband mit
geschlossenen Seiten-

wanden ohne Trichter-

aufsatz

Stahlschuppenband mit
offenen Seitenteilen,
abnehmbarem Schutz.
Spannstation verkleidet.
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Stahlschuppenbander

&y
N

Stahlschuppenband fahrbar mit Trichterauf-
satz bei Férderbandbeschickung;
Abdichtung uber Eintragsmaterial

Stahlschuppenband flr
Drehofenbeschickung mit
Ofenanschluss aus VA fir
kontaminierte Erden
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Stahlschuppenbander fur Heissgut

Stahlschuppenbandiibergabe
auf Hochtemperaturférderband
und Ausschleusrutsche uber
Verteilweiche

Stahlschuppenband STHZ fir
400°C — Metall - Schrott, BW 500,
AA 36 m mit Abdeckhaube,
aulenliegende Walzlagerrollen
bis 300°C, Schuppen verzinkt

Zellen-Stahlschuppenband
nach Drehofenaustrag mit
Schuppenzellen aus Edel-
stahl
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Heissgutférderer ST0,6/18,5; Kuhltrommelaustrag ca. 400°C; Hal-
denband, schwenkbar fur Bogenhalde

Heissgutforderer ST0,6/3,5; Trommelzufiihrung ca. 800°C; eingehaust;
hier mit Kastenbeschicker und Férderband
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Stahlschuppenband im Detail
Vorteile der STAUDACHER-Schuppentransporteur-Schuppen

- Teilung t=150, statt 135 mm, d.h. 11 % weniger Drehstellen an Buchsen und Bolzen.

- Bolzenbuchsenlange 47 mm, d.h. ca. 100 % mehr Buchsenlagerflache; d.h. nur noch ca. 50 %
der alten Flachenpressung

- gehartete Ketten-Schonrollen fir rollenden Kettenzahneinlauf, deshalb kaum Reibungsverschleil durch
aufsetzende Kette auf Zahn unter Last

- Bolzendurchmesser 25/20 mm, d.h. ca. 56 % mehr Zugkraft

- 17 % engerer Laufrollenabstand auf 3 x 150 = 450 mm zu herkdmmlich von 4 x 135 = 540 mm

- Standard-Schuppenblechstarke 5 mm; 6, 8 und 10 mm lieferbar

- U 40/35x4-Verstarkung quer Uber Schuppe von Kettenglied bis Kettenglied; robotergeschweisst in
Vorrichtungs-Schablone,

- ca. 100 % starkere Wolbung, dadurch mehr Stabilitat, bessere Mithahme (Formschluss) und erheblich
steileren Transport moglich

- dichtes Band und gute Abstreifmdglichkeit durch (ganz) bogenférmige Schuppen

- Standard-Bordwandhdhe 100 mm, auf Wunsch anderbar, mit Uberlappung

- Laufrollen wahlweise aus Grauguss oder Kunststoff, walzgelagert

- Bolzen-Nippel-Einzelschmierung mit Mehrpreis moglich

- Zahnradteilung 9,5 Zahne bei 150 mm Teilung; dadurch bei ungerader Zahnezahl und halbierter
Kettenradteilung doppelte Zahnradstandzeit (ungerade Verzahnung z=19, t=75 mm, (d.h. 9,5 Zahne
bei Teilung von 150 mm)
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Stahlschuppenbander =S Stellforderer

Zellenschuppenband fir Steil-
férderung bei riesel-fahigen
Materialien,

z.B. Blahton nach Ofen

Schuppenbandumlenk- und
—spannstation, Einlauftrichter
je nach Anforderung
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Baustoff-, Keramik-, Ziegel- und Tonindustrie

Gerate fUr Bunkerung, Vorzerkleinerung, Dosierung
und Transport zaher, harter oder anhaftender Materia-
lien

Dosieranlagen fiir Schuttguter

Fir Zerkleinerung und Dosierung von Sagespanen,
Papierfangstoffen, Sand, Zunder und anderen Schiitt-
gltern

Recyclinganlagen und Umwelttechnik

Transport- und Dosiergerate fir die thermische oder
chemische Wiederaufarbeitung kontaminierter, verun-
reinigter Boéden und Erden, Materialtransport bis 600°C

Metallindustrie und GieRerei

Transport von Metallteilen und Metallschrott auch ho-
her Temperaturen bis ca. 600°C

Medizinische Peloidtechnik

Aufbereitungstechnik fir Moor, Torf, Meeresschlick,
Naturfango; Zerkleinern, Mischen, Heizen

Sonderfordertechnik, kundenspezifische Losun-
gen
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Das Unternehmen

Wiirzburg

sunenen

Mernminigen

Kempten

SCHWEIL QSTERREICH

5000 gm Hallenflache im Industriegebiet von Bad Schussenried,
verkehrsglinstig neu erschlossen.

Engagierte Mitarbeiter fir Projektierung, Kon-
struktion und Arbeitsvorbereitung in hellen,
motivierenden Blroraumen.

CAD (AutoCAD 2018) seit 1988 auf mehreren Stationen
und PPS/ERP; tberall vernetzt.

Durchgangiger Datentransfer zu CNC-Maschinen d.h.
CAM
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Die Fertigung

Halle II; ca. 2000 gm, Arbeitshéhe ca. 7,5 m mit 100 kN
und 200 kN - Briickenkranen bei 30 m Spannweite

Halle I; ca. 3000 gm, Arbeitshohe ca.6 m mit
80 kN und 100 kN - Briickenkranen

CNC-Plasma-
schneidanlage;

VA bis 20 mm dick,
Stahl bis 60 mm
dick

CNC - Frasmaschine;
3200 x 1000 x 800 mm

Schweiltische variabel bis 3,5 x 10 m,
intelligentes Steck- und Klemmsystem

Schweiltroboter mit 2 Orbits; Schweilbereich
bis ca. 1300 x 800 x 800 mm, ca. 120 kq

h:\word\werbung\prospekte\katalog-schuppenbander2017.doc
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